VA-norm for Nedre Romerike
Vedlegg 8 A Sveiseprotokoll Speilsveising

Sveiseprotokoll: Speilsveising

Sveiselogg nr. Dato:
Prosjektnavn

Entreprengr

Byggherre

Sveiser Sertifikat:
Rer/del type Produsent:

Sveisemaskin *

Annet verktoyg *

* Alt av verktay: Fabrikat og serienummer — husk kalibreringsbevis

Sveis nr:

Rer DN/OD

Rer SDR

Rer — batch

Telt/Container

Veer (Temperatur)

Veer (Sol, Skyer, Sng, Regn)

Veer/Vind (Mye, middels, lite)

GPS-koordinat

Rer hgvlet

Sveiseomrade rengjort

Malt temperatur —
varmeplate

Malt slepetrykk (bar)

Utregnet sveisetrykk (bar)

Sveisetrykk + slepetrykk (bar)

Oppvarmingstid (sek)

Omstillingstid (sek)

Kjgletid (min)

Dobbelvulstbredde (mm

Rerdel: (type, fabrikat,
produksjonsmetode, SDR —
for elektrosveising anbefaler

vi egen sveiselogg)




Sveiseprotokoll: Speilsveising

Ytterligere kommentarer — se neste side!

Sveis nr: Kommentarer:




